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@ SEAL TEST zur routineméBigen Uberpriifung und Funktionsheurteilung nach DIN EN IS0 11607-2:2006

Eine optimale Siegelnaht kann nur dann
gewdhrleistet werden, wenn die Siegelparameter
richtig eingestellt sind und an das zu versiegelnde
Material angepasst ist. Weist einer der
Prozessparameter (Siegeltemperatur,
Durchlaufgeschwindigkeit, Anpressdruck)
Abweichungen auf, so wird dies auf dem
Indikatorstreifen sichtbar. Gema@ DIN EN 150 11607-
2:2006 miissen Siegelndhte im Rahmen der
Funktionsbeurteilung (0Q) folgende
Qualitdtseigenschaften aufweisen:

- Intakte Siegelung bei einer festgelegten
Siegelungsbreite

+ Keine Durchstiche oder Risse

« Keine Delaminierung oder Ablsung von Materialien
+ Keine Kanalbildung offenen Siegelnahte

SealTest200707Gl.indd 2

Den M+W Seal Test mit dem Testfeld sichtbar in das
Verpackungsmaterials einlegen und mit dem zu
iiberpriifenden Siegelgerat versiegeln. Das
ausgewahlte Verpackungsmaterial muss eine Breite
von mind. 100mm haben. Nach optischer Kontrolle
auf eine ordnungsgemate Siegelnaht iiber die
gesamte Breite, wird der Seal Test freigegeben und
zur Dokumentation abgeheftet. Durch optische
Verstarkung im Bereich der intakten Siegelnaht, kann
diese einfach auf Durchgangigkeit gepriift werden.
Zudem besteht die Mdglichkeit auf dem Seal Test die
zur Dokumentation erforderlichen Prozessdaten zu
dokumentieren.

Der M+W Seal Test bietet die folgenden Felder
zur volistandigen Dokumentation:

- Siegeltemperatur

- Siegeldruck

- Siegelgeschwindigkeit

- Siegelgerdt

- Zahlerstand

- Datum

- Freigabe

- Unterschrift

Sollte Ihre Siegelnaht nicht einwandfrei sein
(siehe Referenzbilder), empfehlen wir lhnen
dringend Ihren Handelspartner zu kontaktieren.
Selbst die beste Sterilisation ist ohne
einwandfreie Siegelnahte hinfllig!

Mit dem M+W Seal Test kann mittels des Indikator-
streifens gepriift werden ob diese Qualitatseigenschaf-
ten erfiillt werden. Eine subjektive Interpretation der
Siegelnaht wird ausgeschlossen, unabhéngig von der
Art des Siegelgerétes. Die Norm DIN 58953-7 for-
dert dariiber hinaus die kontinuierliche Uberwa-
chung dieser Qualitatseigenschaften und macht
somit den téglichen Test unumgénglich. Dar-
iiber hinaus fordert die Norm eine routinema-
Bige Uberpriifung der Siegelgerite.
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SEAL TEST for routine inspection and functional assessment according to DIN EN 1S0 11607-2:2006

A perfect sealed seam can only be guaranteed if the
sealing parameters are set correctly and the material
to be sealed has been adapted accordingly. If one of
the process parameters (sealing temperature,
throughput speed, contact pressure) shows
deviations, then this is is made visible on the
indicator strip. According to DIN EN IS0 11607-
2:2006, sealed seams must demonstrate the
following quality properties as part of their functional
assessment (0Q):

« Intact sealing over a defined seal width

« No punctures or tears

« No delamination or separation of materials

« No channel formation of open sealed seams
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Place the M+W Seal Test into the packaging material
with its test field being visible, and seal with the
sealing device to be checked. The selected packaging
material must have a width of at least 100mm.
Following a visual inspection for a correct sealed
seam over the entire width, the Seal Test is released
and filed for documentation purposes. Optical
magpnification in the area of the intact sealed seam
allows easy checking for consistency. In addition,
there is the option of documenting the process data
required for documentation on the seal test.

The M+W Seal Test offers the following fields
for complete documentation:

- Sealing temperature

- Sealing pressure

- Sealing speed

- Sealing device

- Meter reading

- Date

- Release

- Signature

Should you sealed seam not be perfect (see
reference photos), then we urgently
recommend you to contact your trade partner.
Even the best sterilisation becomes void
without perfectly sealed seams!

With the indicator strip of the M+W Seal Test one
can check whether these quality properties have
been fulfilled. A subjective interpretation of the
sealed seam is excluded, regardless of the type of
sealing device used. In addition, the standard DIN
58953-7 requires continuous monitoring of
these quality properties and thus makes daily
testing mandatory. Furthermore, the standard
requires a routine inspection of the sealing
devices.
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@ SEAL TEST Pour la vérification de routine et I'évaluation du fonctionnement selon la norme DIN EN IS0 11607-2:2006

On ne peut garantir un scellage optimal que si les
parameétres de scellage sont correctement définis et
adaptés au matériau a sceller. Si un des paramétres
de processus (température de scellage, vitesse de
défilement, pression de scellage) présente des écarts,
cela se verra sur les bandelettes indicatrices.
Conformément & la norme DIN EN IS0 11607-2:2006,
lors de I'évaluation du fonctionnement (0Q), le
scellage devrait montrer les propriétés qualitatives
suivantes :

« Scellage intact sur toute la largeur du scellage

« Pas de perforation ni de déchirure

« Pas de délamination ni de séparation des matériaux
« Pas de rainure ni de scellage ouvert
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Placer le Seal Test M+W avec la zone de test visible
dans le matériau d’emballage et sceller avec la
soudeuse a valider. Le matériau d’emballage
sélectionné doit avoir une largeur d’au moins 100
mm. Aprés avoir controlé visuellement le bon
scellage sur toute la largeur, le Seal Test est validé et
archivé a des fins de documentation. La continuité du
scellage peut étre vérifié simplement en amplifiant
I'éclairage au niveau du scellage intact. Il est en outre
possible de consigner sur le Seal Test les données
nécessaires de documentation du processus.

Le Seal Test M-+W comporte les champs
suivants pour une documentation compléte :
- Température de scellage

- Pression de scellage

- Vitesse de scellage

- Soudeuse

- Niveau de compteur

- Date

- Approbation

- Signature

Si la soudeuse ne fonctionne pas parfaitement
(voir images de référence), nous vous
conseillons de communiquer dans les meilleurs
délais avec votre distributeur. La meilleure des
stérilisations ne vaut rien sans un scellage
parfait !

Avec le Seal Test M+W, il est possible de vérifier au
moyen de la bandelette indicatrice si les propriétés
qualitatives sont respectées. Une interprétation
subjective du scellage est exclue, indépendamment
du type de soudeuse. La norme DIN 58953-7 exige
en outre la surveillance continue de ces
propriétés qualitatives et rend indispensable
le test quotidien. De méme, cette norme exige
la vérification de routine des soudeuses.
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COSEALTEST PER ILCONTROLLO DI ROUTINE E LA QUALIFICAZIONE OPERATIVA SECONDO DIN EN IS0 11607-2:2006

Una sigillatura saldata ottimale puo essere garantita
solo se i parametri di tenuta sono correttamente
impostati e adeguati al materiale da sigillare. Se uno
dei parametri di processo (temperatura di saldatura,
velocita di passaggio, pressione di chiusura) presenta
discrepanze, questo sara visibile sulla striscia
indicatrice. Secondo la norma DIN EN IS0 11607-
2:2006 le sigillature saldate devono presentare le
seguenti caratteristiche qualitative nell'ambito della
qualificazione operativa (0Q):

+ Sigillatura intatta per una larghezza di sigillatura
prefissata

« Assenza di fori o crepe

« Assenza di delaminazione o distacco di materiali

« Assenza di canalizzazione per saldature aperte
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Inserire M+W Seal Test con il campo di prova visibile
nel materiale da imballaggio e sigillare con la
sigillatrice da provare. Il materiale da imballaggio
scelto deve avere una larghezza minima di 100mm.
Dopo un controllo visivo della regolarita della
saldatura di tenuta su tutta la larghezza, il Seal Test
viene approvato e allegato per documentazione.
Tramite potenziamento ottico nell'area della
saldatura intatta, se ne puo facilmente controllare la
continuita. Inoltre & possibile documentare sul Seal
Test i dati di processo necessari per documentazione.

M+W Seal Test presenta i seguenti campi per
una documentazione completa:

- temperatura di sigillatura

- pressione di sigillatura

- velocita disigillatura

- sigillatrice

- lettura contatore

- data

- approvazione

- firma

Qualora la sigillatura non fosse perfetta
(vedere figure di riferimento), raccomandiamo
di contattare la controparte commerciale.
Neanche la migliore sterilizzazione é valida
senza sigillature perfette!

Con M+W Seal Test mediante la striscia indicatrice si
pud controllare se queste caratteristiche qualitative
sono rispettate. E esclusa ogni interpretazione
soggettiva della sigillatura, indipendentemente dal
tipo della sigillatrice. La norma DIN 58953-7
richiede inoltre il monitoraggio continuo di
queste caratteristiche qualitative e rende
quindi indispensabile il controllo giornaliero.
Inoltre la norma richiede un monitoraggio di
routine della sigillatrice.
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@ SEAL TEST k rutinnimu ovéFovani a posuzovani funkénosti podle CSN EN IS0 11607-2:2006

OptimaIni tésnici spoj je mozné zarucit pouze v
pfipadé, Ze jsou parametry utésnéni spravné
nastavené podle zpracovévaného materidlu. Pokud
bude néktery z parametrii zpracovani (teplota,
rychlost posunu pasu nebo tlak/vakuum) vykazovat
odchylku, zobrazi se to indikacnim prouzku. Podle
normy CSN EN IS0 11607-2:2006 museji tésnici spoje
pii posuzovéni funkénosti (operacni kvalifikace, 0Q)
vykazovat tyto vlastnosti kvality:

« Neporusenost utésnéni pfi stanovené Sifce
utésnéni

- Zadné delaminace nebo separace materiald

« Z&dné propichnuti nebo trhliny

- Bez vytvoreni kanalti nebo otevieni tésniciho spoje
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Naplit M+W Seal Test vloZte do obalového materidlu
tak, aby bylo vidét testovaci pole, a obal utésnéte
pomoci kontrolovaného utésiiovaciho zafizeni.
Zvoleny obalovy materidl musi mit Sitku min. 100
mm. Po kontrole pohledem, zda se po celé Sifce
vytvofil fadny tésnici spoj, je Seal Test schvdlen a
zalozen do dokumentace. Optickym zvét3enim
neporudeného tésniciho spoje je mozné jednoduse
zkontrolovat, zda je nepferusovany. Kromé toho je
mozné zapsat na Seal Test veskeré (daje, které jsou
nezbytné k doloZeni procesu.

Pro ucely kompletni dokumentace jsou na sadé
M+W Seal Test tato pole:

- Teplota pfi utésnéni
- Tlak pfi utésnéni

- Rychlost pfi utésnéni
- Utésiovaci zafizeni

- Stav pocitadla

- Datum

- Schvdlil/a

- Podpis

Pokud neni tésnici spoj bezvadny (viz
referencni obrazky), doporucujeme obratit se
neprodlené na obchodniho zastupce. Ani
sebelepsi sterilizace nebude ticinna bez
bezvadnych tésnicich spoji!

Splnéni vlastnosti kvality miiZete ovéfovat také podle
indikacniho prouzku na sadé M+W Seal Test. Tim je
vylouceno subjektivni hodnoceni kvality tésniciho
spoje bez ohledu na typ pouzitého utésiovaciho
zafizeni. Norma DIN 58953-7 navic vyZaduje
priibézné sledovani téchto vlastnosti kvality,
takze provadéni tohoto testu jednou denné je
naprosto nezbytné. Norma také pozaduje
pravidelnou kontrolu utésiovacich zafizeni.
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@ A rendszeres feliilvizsgalathoz és funkcidértékeléshez a DIN EN IS0 11607-2:2006 szabvany szerint.

Egy optimalis forrasztési varrat csak abban az esetben
garantdlhat6, amennyiben a forrasztési paraméterek
megfeleléen be vannak dllitva, és a forrasztandé
anyaghoz vannak igazitva. Amennyiben barmely
paraméter (forrasztasi hdmérséklet, dtviteli sebesség,
érintkezési nyomads) eltérést mutat, ez az
indikatorcsikon lathatova valik. A DIN EN 1S0 11607-
2:2006 szabvdnynak megfelelGen a forrasztsi
varratoknak a funkciéértékelés soran(0Q) a
kovetkezé mindségi jellemz6kkel kell rendelkezniiik:
 Erintetlen forrasztds az el6irt forrasztési
szélességben

« Nincs dtszuirds és szakadds

« Nincs anyaglevalds, oldddds

« Nincs csatornaképzddés, nyitott varratok
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Az M+W Seal Test-et a sterilizdld csomagoldsra kell
helyezni tesztelési feliilettel felfelé és a vizsgdlandd
foliahegesztdvel lehegeszteni. A kivalasztott
csomagoldanyagnak minimum 100 mm szélesnek
kell lennie. Amennyiben a forrasztds az optikai
ellendrzés utan a teljes szélességhen megfeleld,
vegye ki a tesztcsikot és fiizze le a dokumentdcidba.
Gydz6djon meg a varratok érintetlenségérél, amelyet
az atjarhatdséggal egyszerden ellendrizhet. A Seal
Test segitségével dokumentélhatja a sziikséges
adatokat.

Az M+W Seal Test-en a kdvetkezd adatok
dokumetalhatok:

- Forrasztdsi hémérséklet

- Forrasztdsi nyomds

- Forrasztdsi sebesség

- Hegesztokésziilék

- Szdmlalo dlldsa

- Détum

- Jovdhagyds

- Aldirds

Amennyiben a forrasztasi varrat nem tokéletes
allapotu (Isd. referencia képek feliil),
javasoljuk, hogy haladéktalanul vegye fel a
kapcsolatot kereskeddjével. Megfeleld
forrasztasi varrat hianyaban ugyanis még a
legjobb sterilizacié sem biztosit védelmet!

Az M+W Seal Test az indikétorcsik segitségével
ellendrzi, hogy a mindségi elvarasok teljesiltek-e. A
teszt kizdrja a forrasztdsi varrat szubjektiv
értékelésének lehetdségét, a foliahegesztd fajtajatol
fiiggetlendil. A DIN 58953-7 szabvany eldirja a
mindségi jellemzdk folyamatos &tvizsgalsat és
ezdltal a napi szint( tesztelést elkeriilhetetlenné
teszi. A szabvany ezen feliil eldirja a foliahegesztd
késziilék rutinszerd atvizsgalasat.
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(& SEAL TEST for daglig kontroll och funktionshedomning enligt DIN EN IS0 11607-2:2006

En optimal forseglingssom kan endast garanteras om
forseglingsparametrarna dr korrekt installda och
anpassade till det material som ska forseglas. Om
nagon parameter (forseglingstemperatur, hastighet,
kontakttryck) avviker visas detta pa indikatorremsan.
Enligt DIN EN 150 11607-2:2006 maste
forseglingssommar uppvisa foljande
kvalitetsegenskaper inom ramen for
funktionshedomningen (0Q):

« Intakt forsegling vid en faststalld forseglingshredd

- Inga genomskarningar eller sprickor

« Ingen delaminering eller separation av material
«Ingen kanalbildning i 6ppna forseglade sommar
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Ldgg M+W Seal Test med testfaltet synligt i
forpackningsmaterialet och forsegla med den
forseglingsapparat som ska kontrolleras. Det valda
forpackningsmaterialet maste ha en bredd pd minst
100 mm. Efter en optisk kontroll att forseglingen ar
korrekt dver hela bredden, kan Seal Test godkénnas
och kan ldggas till dokumentationen. Genom optisk
forstoring i omradet med intakt forseglingssom, kan
denna enkelt kontrolleras for dverensstimmelse.
Dessutom finns det méjlighet att dokumentera de
processdata som kravs for dokumentation av Seal
Test.

M-+W Seal Test har foljande félt for fullstandig
dokumentation:

- Forseglingstemperatur
- Forseglingstryck

- Forseglingshastighet

- Forseglingsapparat

- Avldsning

- Datum

- Godkdnnande

- Underskrift

Om din forseglingssom inte ar felfri (se
referensbilder) reckommenderar vid dig att
omedelbart kontakta din handelspartner. Aven
den basta steriliseringen &r bristfallig utan en
felfri forseglingssom!

Med M+W Seal Test indikatorremsa kan du
kontrollera om kvalitetsegenskaperna ar uppfyllda.
En subjektiv tolkning av forseglingssommen &r
utesluten, oberoende av typ av forseglingsapparat.
Dessutom kraver standarden DIN 58953-7 en
kontinuerlig kontroll av kvalitetsegenskaperna
och innebar saledes att ett dagligt test ar
nodvandigt. Dessutom kréver standarden
rutinmassig kontroll av forseglingsapparaterna.
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@ SEAL TEST rutiininomaiseen tarkastukseen ja toiminnan arviointiin DIN EN 1SO 11607-2:2006 -standardin mukaisesti

Optimaalisen sulkusauman voi taata vain, kun
saumausparametrit on asetettu oikein ja suljettavan
materiaalin mukaisesti. Jos jonkin prosessiparametrin
(saumauslampdtila, lapimenonopeus, puristuspaine)
osalta ilmenee poikkeavuuksia, se nakyy
indikaattoriliuskassa. DIN EN ISO 11607- 2:2006
-standardin mukaisesti sulkusaumojen pitaa
toimivuuden testauksessa (0Q) olla yhdenmukaisia
seuraavien laatuominaisuuksien kanssa:

« ehjd sulkusauma médritetylld saumausleveydelld

« ei reikia eikd repedmid

- ei materiaalien delaminoitumista eikd irtoamista

« ei avoimien sulkusaumojen kanavoitumista.

Letzte Uberarbeitung/latest revision/ derniére révision/ultima revisione/posledni revize/utolsé modosita

SealTest200707Gl.indd 9

Aseta M+W Seal Test -testi pakkausmateriaaliin niin,
ettd testialue on nékyvissd, ja sulje pakkaus
tarkastettavalla saumauslaitteella. Valitun
pakkausmateriaalin leveyden on oltava vahintddn
100 mm. Kun mdardystenmukainen sulkusauma on
tarkastettu silmamadaraisesti koko leveydeltd, Seal

Test -testi hyvaksytdan ja liitetdén dokumentaatioon.

Optinen vahvistus sulkusauman alueella helpottaa
koko sulkusauman eheyden tarkastamista. Lisaksi
Seal Test -testiin voidaan merkitd dokumentaatioon
vaadittavat prosessitiedot.

M+W Seal Test -testissa on seuraavat
taydelliseen dokumentaatioon tarvittavat
kentat:

- saumauslampdatila
- saumauspaine

- saumausnopeus

- saumauslaite

- laskurilukema

- paivamaard

- hyvaksynta

- allekirjoitus.

/viimeinen tarkistus: 08.08.2022

Jos sulkusauma ei ole moitteeton (katso
viitekuvat), suosittelemme ottamaan
viipymatta yhteytta jalleenmyyjaan. Jopa
paras sterilointi mitatdityy ilman
moitteettomia sulkusaumoja!

M-+W Seal Test -testin indikaattoriliuskan avulla
voidaan tarkistaa ndiden laatuominaisuuksien
tayttyminen. Sulkusauman subjektiivinen arviointi ei
ole mahdollista saumauslaitteen tyypistd
riippumatta. DIN 58953-7 -standardissa
vaaditaan lisaksi naiden laatuominaisuuksien
jatkuvaa valvontaa, minka vuoksi tama
paivittdinen testi on valttamaton. Lisaksi
standardissa vaaditaan saumauslaitteiden
rutiininomaista tarkastusta.
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