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PremEco®Line Prazisionsgel

auf Agar-Agar-Basis m e &Z

@ Gebrauchsanweisung, bitte aufmerksam lesen!

Zweckbestimmung
Besonders geeignet flir die Herstellung von Kunststoffprothesen in der GieRtechnik, zur
Erstellung von Einbettmassemodellen fiir Modellgiisse.

Zusammensetzung
PremEco®Line Prazisionsgel enthalt
- Wasser, Glycerin, Hydrokolloid
- Farb-, Geruchs- und Konservierungsstoffe

Dosierung und Art der Anwendung

« Das im Eimer befindliche Gel ist gebrauchsfertig.

Vor dem Einfiillen in das Dubliergeréat das erstarrte Gel in kleinere Stiicke schneiden,
um ein schnelleres Schmelzen zu ermdglichen.

Schmelztemperatur 93 - 95 °C

Verarbeitungstemperatur zwischen 47 - 48 °C

Das Gel kann je nach Verunreinigung bis zu 10 Mal verwendet werden.

Bei bereits benutztem Gel vor dem Wiederaufschmelzen Rickstande und Verunreinigungen
(Einbettmassen, Gipse, etc.) entfernen.

Hinweis: PremEco® Line Prazisionsgel, welches fiir Phosphat-Modellgusseinbett-
massen eingesetzt wurde, nicht fir Gips oder gipshaltige Einbettmassen verwenden.
Gestorte Abbindung.

.
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Es empfiehlt sich, bei jedem Schmelzvorgang 1 - 2 % Wasser zuzugeben, da Wasser
durch Verdunstung entweichen kann.

Aufschmelzen in der Mikrowelle

» Ca. 350 g Gel kleingeschnitten unter Zugabe von 20 ml Wasser im geeigneten GefaR in
der Mikrowelle bei 800 W fiir ca. 2 - 3 Minuten unter Beobachtung aufschmelzen.

« Gel darf nicht kochen, ggf. Schmelzvorgang unterbrechen und Material kurz umriihren.

« Nach Schmelzvorgang das Gel unter gleichmaRigem Rihren auf 47 - 48 °C
Verarbeitungstemperatur herunterkihlen.

Das PremEco® Line Préazisionsgel ist ein Produkt aus dem PremEco® Line
Fertigungssystem.

Weitere Informationen finden Sie unter www.merz-dental.de



Modellvorbereitung

Temperaturfeste Auflege-/Ausblockwachse verwenden. Wassern der Gipsmodelle. Die zu
dublierenden Gipsmodelle saubern und mit den Zahnen nach unten 30 Minuten in 40 - 45 °C
warmes Wasser legen.

Dublieren

Feuchtigkeit von den gewasserten Teilen leicht abtupfen und Modell zentral in die Kiivette
einsetzen. Der Aufschmelz- und Abkiihlvorgang im Dublierautomaten sollte unter standigem
Rihren erfolgen. Temperatur des Gels im Schmelzvorgang (93 - 95 °C) und wahrend der
Verarbeitung 47 - 48 °C. Temperaturen gelegentlich mit externem Thermometer tberpriifen,
denn nur die exakte Temperatureinhaltung fiihrt zu optimalen Ergebnissen. Gel in die Kiivette
einlaufen lassen. Kivette 15 Minuten stehen lassen und anschlieRend in ein ca. 2 cm tiefes
Wasserbad bei ca. 18 - 25 °C setzen. Gesamterstarrungszeit bis zur Entnahme ca. 30 Minuten.

Achtung: Bei Kunststoffkiivetten werden bis zu 30 % langere Erstarrungszeiten benétigt.

Danach kann die Dublierung vorsichtig parallel entnommen werden. Ohne langere Standzeit
(max. 1 h) ist ein zligiges weiterarbeiten empfohlen.

PremEco® Line Prazisionsgel hat nach dem Dublieren eine glatte, abriebfeste Oberflache und
ist ohne weitere Nachbehandlung zu verwenden.

Wiederverwendung:
PremEco® Line Prazisionsgel kann mehrfach aufgeschmolzen werden (siehe Verarbei-
tungshinweise). Eine saubere Verarbeitung und richtige Lagerung verlangert die Lebensdauer.

Besondere Hinweise
Benutztes und neues Material immer getrennt aufbewahren, um ein Kontaminieren des
Materials zu vermeiden.

Nach ca. dem zehnten Aufschmelzvorgang ist das Gel verbraucht und verliert seine guten
Eigenschaften, es kann dann im Hausmiill entsorgt werden.

Behaltnis fir PremEco® Line Prazisionsgel nach Gebrauch zur Vermeidung von
Austrocknungen sorgféltig verschlieRen.

Trocken und bei Raumtemperatur lagern, direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

Material nach Ablauf des Haltbarkeitsdatums nicht mehr verwenden.
LOT - Nr. bei jedem Vorgang, der eine Identifikation des Materials erfordert, angeben.

.

Die Produkteigenschaften basieren auf Einhaltung und Beachtung dieser
Gebrauchsanweisung.

Stand der Information 2026-01



PremEco®Line precision gel

Agar-agar base m e &Z

{en) Instructions for use, please read carefully!

Intended purpose
Particularly suited for processing acrylic dentures in the pouring technique, for the construction
of investment models for partial dentures.

Composition
PremEco® Line precision gel contains
- water, glycerine, hydrocolloid
- colorant, odorant and preservatives

Dosage and application

The gel supplied in the container is ready for use.

Cut the solidified gel into smaller pieces before putting it into the duplicating machine to allow
faster melting.

Melting temperature 93 - 95 °C

Processing temperature between 47 - 48 °C

The gel can be re-used up to 10 times depending on the contamination.

If the gel has already been used, remove residues and impurities before re-melting.

Note: Do not use PremEco® Line Precision Gel, which was used for phosphate denture
investment material, for plaster or plaster-based investment material. Disturbed setting.

It is advisable to add 1 - 2 % water with each melting process, as water can escape through
evaporation.

Melting in the microwave

« Melt approximately 350 g gel cut into small pieces with 20 ml water in a suitable container in
the microwave at 800 W for approx. 2 - 3 minutes under observation.

« The gel must not boil, if necessary interrupt the melting process and stir the gel briefly.

« After melting the gel, allow it to cool down to 47 - 48 °C while stirring.

PremEco® Line precision gel is a product of the PremEco® Line production system.
For more information see www.merz-dental.de

Model preparation

Use temperature-resistant lay-on/block-out waxes. Soak the plaster models in water. Clean the
plaster models to be duplicated and place them in warm water at 40 - 45 °C for 30 minutes with
the teeth facing down.



Duplicating

Gently dab off moisture from the soaked parts and place the model in the center of the flask.
The melting and cooling process in the duplicating machine should take place with constant
stirring. Temperature of the gel during the melting process (93 - 95 °C) and during processing
47 - 48 °C. Check temperatures occasionally with an external thermometer, as only exact
temperature compliance leads to optimal results.

Let the gel run into the flask.

Leave the flask to stand for 15 minutes and then place it in a container filled with approx. 2 cm
deep water at approx. 18 - 25 °C. Total setting time until removal approx. 30 minutes.

Caution: When using plastic flasks, up to 30 % longer solidification times are required.

The duplication can then be carefully removed in parallel. Without a long holding time (max. 1
hour), we recommend that you continue working uninterrupted.

After douplicating, PremEco® Line Precision Gel has a smooth, abrasion-resistant surface and
can be used without further treatment.

Re-use:
PremEco® Line Precision Gel can be melted several times (See processing instructions). Proper
processing and correct storage extends the shelf life.

Special notes
Always store new and used material separately to prevent contamination of new material.

After approx. the tenth melting process, the gel is used up and loses its good properties.
It can then be disposed of with household waste.

Close the container of PremEco® Line Precision Gel carefully after use in order to prevent
the gel from drying out.

Store dry and at room temperature, avoid direct sunlight.

Do not use the material after the expiry date.

Record the LOT number with every process that requires identification of the material.

.

The product properties are based on compliance with the instructions for use.

Date of information 2026-01



Gel de précision PremEco®Line

A base d'agar-agar m e &Z

@ Notice d'utilisation, a lire attentivement !

Destination

Convient tout particuliérement pour la fabrication de prothéses en résine avec la technique de
coulée et pour la confection de modeles en matériau de revétement destinés a la coulée sur
modéles.

Composition

Le gel de précision PremEco® Line contient :
- eau, glycérine, hydrocolloide
- colorants, parfums et conservateurs

Dosage et mode d’utilisation
Le gel contenu dans le seau est prét a 'emploi.

Avant de remplir I'appareil de duplication, découper le gel solidifié en petits morceaux
pour une fonte plus rapide.

Température de fonte : 93 - 95 °C

Température de traitement environ 47 - 48 °C

Selon le degré de souillure, le gel peut étre réutilisé jusqu'a 10 fois.

Si le gel a déja été utilisé, enlever les résidus et les souillures (masse de revétement,
platre, etc.) avant de le fondre de nouveau.

Remarque: Gel de précision PremEco® Line qui a été utilisé pour les revétements de
protheses partielles au phosphate, ne pas utiliser pour les revétements en platre ou a base
de platre. Prise perturbée.

.

.

.

Il est recommandé d'ajouter 1 - 2 % d'eau a chaque fonte, I'eau pouvant s'évaporer.

Fonte dans le micro-ondes

Verser 20 ml d'eau dans un récipient adéquat, ajouter environ 350 g de gel coupé en
morceaux et faire fondre a 800 W pendant environ 2 - 3 minutes selon la puissance du
micro-ondes.Surveiller |a fonte.

Le gel ne doit pas cuire, il faut le cas échéant interrompre le processus de fonte et remuer
brievement le matériau.

Apres la fonte, laisser le gel refroidir a la température de traitement d'environ 47 - 48 °C en
remuant régulierement.

.

.

Le gel de précision PremEco® Line est un produit du systéme de finition PremEco® Line.

Vous trouverez de plus amples informations a l'adresse : www.merz-dental.de



Préparation du modéle

Utilisez des cires de pose/blocage résistantes a la température. Trempage des modéles
enplatre. Nettoyez les modeles en platre a dupliquer et placez-les dans de I'eau tiéde a
40 - 45 °C pendant 30 minutes avec les dents vers le bas.

Dupliquer

Tamponnez doucement I'humidité des parties trempées et placez le modéle au centre de la
cuvette. Le processus de fusion et de refroidissement dans la machine a dupliquer doit avoir
lieu en remuant constamment. Température du gel pendant le processus de fusion (93 - 95 °C)
et pendant le traitement 47 - 48 °C. Vérifiez occasionnellement les températures avec un
thermométre externe, car seul le respect exact de la température donne des résultats optimaux.
Laissez couler le gel dans la cuvette.

Laissez reposer la cuvette pendant 15 minutes et plongez-la ensuite dans un bain d'eau
chaude d'environ 2 cm de profondeur a une temperature d'environ 18 - 25 °C. Durée totale
jusqu'au retrait: environ 30 minutes.

Attention : Avec les cuvettes en plastique, des temps de solidification jusqu'a 30 % plus
longs sont nécessaires.

La duplication peut ensuite étre soigneusement prélevée en parallele. Nous vous
recommandons de continuer a travailler rapidement (temps d'attente maximal : 1 heure)

Aprés doublage, gel de précision PremEco® Line a une surface lisse et résistante a
|'abrasion et peut étre utilisé sans autre post-traitement.

Réutilisation
Gel de précision PremEco® Line peut étre fondu plusieurs fois (voir instructions de
traitement). Un traitement et un stockage corrects prolongent la durée de vie.

Remarques particuliéres
Toujours conserver séparément le matériau utilisé et le nouveau matériau afin d'éviter une
contamination du matériau.

Apres 10 processus de fonte, le gel est usagé et perd ses qualités. Il peut étre éliminé avec
les déchets ménagers.

Apres utilisation, toujours bien refermer le récipient contenant le gel de précision
PremEco® Line afin d'éviter son desséchement.

A conserver dans un endroit sec et & température ambiante, éviter I'exposition directe au
soleil.

Ne pas utiliser le matériau apres la date de péremption.
Indiquer le numéro de charge a chaque procédure exigeant l'identification du matériau.

.

Les qualités du produit reposent sur I’observation et le respect de ce notice
d'utilisation.

Date de derniere mise a jour 2026-01



PremEco®Line Gel di precisione m

A base di agar-agar
{_it ) Istruzioni per I'uso, leggere attentamente!

Indicazioni
Particolarmente indicato per la realizzazione di protesi in resina con la tecnica di colata, per la
realizzazione di modelli per scheletrati.

Composizione
Il gel di precisione PremEco® Line contiene

- acqua, glicerina, idrocolloide
- coloranti, sostanze odoranti e conservanti

Dosaggio e modalita di impiego

Il gel nel barattolo € pronto per I'uso.

Prima di inserire il gel nel’apparecchio di duplicazione, tagliarlo in piccoli pezzi per
permettere che fonda piu rapidamente.

Temperatura di fusione 93 - 95 °C

Temperatura di lavorazione 47 - 48 °C

A seconda del grado di contaminazione, il gel puo essere riutilizzato fino a 10 volte.
Prima di fondere nuovamente il gel gia utilizzato eliminare residui e impurita (masse di
rivestimento, gesso, ecc.).

Nota: non utilizzare PremEco® Line Gel di Precision, che & stato utilizzato per materiali
di rivestimento per protesi parziali al fosfato, per gesso o materiali di rivestimento a base di
gesso. Legatura non garantita.

Si consiglia di aggiungere circa il 1 - 2 % di acqua ad ogni procedura di fusione, poiché I'acqua
puod evaporare.

Fusione nel forno a microonde

« Mettere in un recipiente adeguato circa 350 g di gel tagliato in piccoli pezzi e 20 ml di acqua
e far fondere nel microonde a 800 W per circa 2-3 minuti tenendolo sotto controllo.

« Il gel non deve bollire; all'occorrenza interrompere la procedura di fusione e mescolare
brevemente il materiale.

« Dopo la fusione far raffreddare il gel fino alla temperatura di lavorazione di 47 - 48 °C
mescolando costantemente.

Il gel di precisione PremEco® Line fa parte del sistema di realizzazione PremEco® Line.

Per ulteriori informazioni consultare il sito www.merz-dental.de



Preparazione del modello

Utilizzare cere da stendere/bloccare resistenti alla temperatura. Sciacquare i modelli in gesso.
Pulire i modelli in gesso da duplicare e metterli in acqua tiepida a 40 - 45 °C per 30 minuti con i
denti rivolti verso il basso.

Duplicare

Tamponare delicatamente |'umidita dalle parti imbevute e posizionare il modello al centro della
muffola. Il processo di fusione e raffreddamento nella duplicatrice dovrebbe avvenire con
costante agitazione. Temperatura del gel durante il processo di fusione (93 - 95 °C) e durante la
lavorazione 47 - 48 °C. Controllare le temperature occasionalmente con un termometro esterno,
perché solo I'esatto rispetto della temperatura porta a risultati ottimali.

Lascia che il gel scorra nella muffola.

Lasciar riposare la muffola per 15 minuti e poi metterla in un contenitore con ca. 2 cm di acqua
acirca 18 - 25 °C. Tempo di presa totale fino alla rimozione circa 30 minuti.

Attenzione: con le muffole in resina sono necessari tempi di solidificazione fino al 30 % piu
lunghi.

La duplicazione puo quindi essere accuratamente rimossa in parallelo. Se non rimani in piedi
per molto tempo (max. 1 ora), ti consigliamo di continuare a lavorare velocemente.

Dopo il raddoppio, PremEco® Line Gel di precisione ha una superficie liscia e resistente all'ab-
rasione e puo essere utilizzato senza ulteriore post-trattamento.

Riutilizzo:
Il gel di precisione PremEco® Line pud essere sciolto pit volte (vedi istruzioni per la
lavorazione). Una corretta lavorazione e una corretta conservazione prolungano la durata.

Avvertenze particolari

Tenere il materiale utilizzato separato da quello nuovo per evitare la contaminazione
del materiale.

Dopo circa il decimo utilizzo il gel & esaurito e perde le sue proprieta, quindi pud essere
smaltito con i rifiuti domestici.

Dopo I'uso chiudere accuratamente il contenitore del gel di precisione PremEco® Line
per evitare che si secchi.

Conservare a temperatura ambiente in luogo asciutto, non esporre alla luce solare
diretta.

Non utilizzare il materiale dopo la data di scadenza.

Indicare il numero del lotto (LOT-Nr.) in ogni procedura che richieda I'identificazione
del materiale.

Le proprieta dei prodotti indicate presuppongono il rispetto e 'osservanza di queste
istruzioni per l'uso.

Ultimo aggiornamento 2026-01
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PremEco®Line gel de precision

A base de agar-agar m e &Z

{es) Instrucciones de uso, léalas detenidamente!

Finalidad
Especialmente indicado para la fabricacién de protesis de resina con la técnica de colado,
para la creacién de modelos para estructuras.

Composicion
PremEco® Line gel de precision contiene
- Agua, glicerina, hidrocoloides
- Colorantes, aromatizantes y conservantes

Dosificacion y tipo de aplicacion

« El gel que se encuentra en el recipiente ya esta listo para usar.

Antes de llenar el dispositivo de duplicacion, corte el gel solidificado en pequefios trozos
para que se derrita mas rapidamente.

Temperatura de fusién 93 - 95 °C

Temperatura de procesamiento 47 - 48 °C

Segun la suciedad que adquiera, el gel puede utilizarse hasta 10 veces.

Retire los restos y la suciedad del gel ya utilizado antes de que se vuelva a derretir
(masas de enmuflado, yesos, etc.).

Nota: No utilice PremEco® Line gel de precision, que se ha utilizado para materiales de
revestimiento de dentaduras postizas parciales de fosfato, yeso o materiales de revestimiento
a base de yeso. Encuadernacion no garantizada.

Es recomendable afiadir alrededor de un 1 - 2 % de agua en cada proceso de fusion, ya que
puede perderse agua por dilucién.

Fusién en el microondas
« Fusionar unos 350 g de gel en trocitos pequefios con 20 ml de agua en un recipiente
adecuado dentro del microondas a 800 W durante unos 2-3 minutos.

« El gel no debe hervir; en caso necesario detenga el proceso de fusion y remueva
brevemente el material.

« Tras el procedimiento de fusion, enfrie el gel removiendo de forma uniforme hasta una
temperatura de procesamiento 47 - 48 °C.

PremEco® Line gel de precision es un producto de PremEco® Line sistema de acabado.

Encontrara mas informacién en www.merz-dental.de



Preparacion del modelo

Use ceras para esparcir/bloquear resistentes a la temperatura. Enjuague los modelos de yeso.
Limpie los modelos de escayola a duplicar y coléquelos en agua tibia a 40 - 45 °C durante 30
minutos con los dientes hacia abajo.

Duplicar

Seque suavemente la humedad de las dreas empapadas y coloque el modelo en el centro de
la mufla. El proceso de fusion y enfriamiento en el duplicador debe realizarse con agitacion
constante. Temperatura del gel durante el proceso de fusioén (93 - 95 °C) y durante el procesa-
miento 47 - 48 °C. Verifique las temperaturas ocasionalmente con un termémetro externo, ya
que solo el cumplimiento exacto de la temperatura conduce a resultados 6ptimos.

Deje que el gel fluya hacia el matraz.

Deje reposar la mufla durante 15 minutos y luego coléquela en un recipiente con aprox. 2 cm
de agua a unos 18 - 25 °C.

Tiempo total de fraguado hasta el retiro aproximadamente 30 minutos.

Atencion: con matraces de resina se requieren tiempos de solidificacién hasta un 30 % mas
largos.

A continuacion, la duplicacion se puede eliminar con cuidado en paralelo. Si no esta de pie du-
rante mucho tiempo (max. 1 hora), le recomendamos que contintie trabajando rapidamente.

Después de la duplicacion, PremEco®Line gel de precision tiene una superficie lisa y resistente
a la abrasion y se puede utilizar sin tratamiento posterior adicional.

Reutilizar:
PremEco® Line gel de precision se puede disolver varias veces. (consulte las instrucciones de
procesamiento) El procesamiento y el almacenamiento adecuados prolongan la vida util.

Instrucciones especiales

» Guarde siempre por separado el material nuevo del usado para evitar la contaminacién del
material.

Tras, mas o menos, el décimo procedimiento de fusion, el gel pierde sus propiedades y
puede tirarse a la basura convencional.

Cierre cuidadosamente los recipientes de PremEco® Line gel de precision después de su
uso para evitar que se seque.

Almacénelo en un lugar seco a temperatura ambiente y protegido de la luz solar directa.
No utilice el material después de la fecha de caducidad.

Indique el nimero de lote en todos los procesos que requieran la identificacion del material.

.

Las caracteristicas del producto se basan en la conservacion y la observacion de
estas instrucciones de uso.

Informacién actualizada 2026-01



PremEco®Line Gel de Precisdao

A base de agar-agar m e &Z

@ Instrucoes de utilizagao, ler atentamente!

Utilizagao pretendida
Especialmente indicado para o fabrico de préteses acrilicas com a técnica de vertido, para a
produgé@o de modelos de revestimento.

Composigao

PremEco® Line Gel de Preciséo contém
- Agua, glicerina, hidrocoldide
- Corantes, aromas e conservantes

Dosagem e tipo de utilizagcao

« O gel que se encontra no recipiente esta pronto para uso.

Antes de colocar o gel solidificado na gelatinadora, deve ser cortado em pedagos mais
pequenos, para que o mesmo derreta mais rapido

Temperatura de fusao 93 - 95 °C.

Temperatura de processamento 47 - 48 °C.

O gel pode ser reutilizado até 10 vezes, dependendo da contaminag&o.

Em gel ja utilizado, é necessario eliminar residuos e sujidades (revestimentos, gessos, etc.)
antes de voltar a derreter.

Observagao: Nao reutilize o PremEco® Line Gel de Precisdo que foi usado para
modelos de revestimentos de fosfato, para gesso ou revestimentos a base de gesso.
Pode alterar a consisténcia do gel.

Recomenda-se adicionar 1 - 2 % de &gua a cada procedimento de derreter, uma vez que esta
¢é eliminada pela via da condensagéo.

Utilizagdo no microondas
« Cortar cerca de 350 g de gel em pedagos pequenos, adicione 20 ml de agua num
recipiente adequado para microondas a 800 W por cerca de 2 - 3 minutos sob vigilancia.

« O gel ndo pode ferver, eventualmente interromper o processo e remexer o material.

» Apds o processo de derreter, arrefecer o gel até uma temperatura de processamento de
47 - 48 °C, mexendo uniformemente.

O PremEco® Line Gel de Precis&o é um produto do sistema de acabamento de
PremEco® Line.

Para mais informagdes, ver www.merz-dental.de.



Preparagdo do modelo

Use ceras de alivio resistentes a temperatura. Limpe os modelos de gesso que vdo ser
duplicados, e coloque-os em agua morna a 40 - 45 °C, por cerca de 30 minutos com os
dentes voltados para baixo, de forma a ficarem bem hidratados.

Duplicar

Seque suavemente as partes encharcadas e coloque o modelo no centro da mufula.

O processo de derreter e esfriar na gelatinadora, deve ocorrer com a maquina em movimento
constante. O processo de fusé@o do gel acontece entre os (93 - 95 °C), podendo ser utilizada
entre 47 - 48 °C. Aconselha-se a controlar a temperatura com um termémetro exterior.

Sé mantendo a temperatura exata, conseguimos 6timos resultados. Depois verter o gel para
a mufla.

Deixe a mufula repousar durante 15 minutos e depois pode coloca-la num recipiente com
apriximadamente 2 cm de altura de agua a 18 - 25 °C. Tempo total de presa até a remogao é
de aproximadamente 30 minutos.

Atencado: Com mufulas de plastico, sdo necessarios tempos de solidificagao até 30 % mais
prolongados. A duplicagdo pode entdo ser cuidadosamente removida.

Depois de max. uma hora, podemos continuar com o processo de trabalho.

Depois de duplicado, o PremEco® Line Gel de Precisdo tem uma superficie lisa e resistente a
abraséo e pode ser usado sem pos-tratamento adicional.

Reutilizagao:
PremEco® Line Gel de Precis&o pode ser derretido varias vezes (ver instrugdes de processa-
mento). O processamento e o armazenamento correto e adequado, prolongam a durabilidade.

Indicagoes especiais
Armazenar o material utilizado separado do material novo, a fim de evitar a sua contaminag&o.

Apds aproximadamente o décimo processo de utilizagdo, o gel fica gasto e perde as suas
caracteristicas, podendo entéo ser eliminado no lixo doméstico.

Fechar cuidadosamente o recipiente de PremEco® Line Gel de Precisdo apos a utilizagao
para evitar a secagem do produto.

Conservar em local seco e a temperatura ambiente, e evitar luz solar directa.

Nao utilizar o material apds o prazo de validade.

Indicar o nimero de lote em cada procedimento que exija a identificagdo do material.

As caracteristicas do produto baseiam-se no cumprimento e na observagao
destas instrugdes de utilizagao.

Estado da informagao 2026-01



Zel precyzyjny PremEco®Line

Na bazie agar-agar m e &Z

@ Instrukcja uzycia, doktadnie przeczyta¢!

Przewidziane zastosowanie
Nadaje sig¢ szczegdlnie do wykonywania protez z tworzywa sztucznego w technice odlewéw
oraz do wykonywania modeli z masy zalewowej dla odlewéw modelowych.

Sktad
Zel precyzyjny PremEco® Line zawiera
- woda, gliceryna, hydrokoloid
- substancje barwigce, zapachowe i konserwujgce

Dozowanie i sposéb stosowania
Zel w wiaderku jest gotowy do uzytku.
Przed umieszczeniem w urzadzeniu do powielania pokroi¢ zastygty zel na mniejsze kawatki,
aby umozliwi¢ szybsze topnienie.
Temperatura topnienia 93 - 95 °C
Temperatura przetwarzania 47 - 48 °C
W zaleznosci od zanieczyszczenia zel mozna stosowac do 10 razy.
W przypadku juz uzywanego zelu przed ponownym topieniem usuna¢ pozostatosci i
zanieczyszczenia (masy do zalewania, gipsy itp.).
« Uwaga: Nie stosowa¢ Zel precyzyjny PremEco® Line, ktéry byt uzywany do fosforanow-
ych inwestycji modelowych, do gipsu lub inwestycji zawierajacych gips. Zaburzone wigzanie.

Zalecane jest dodawanie 1 - 2 % wody podczas kazdego procesu topienia, poniewaz woda
moze ulatnia¢ sie przez parowanie.

Topienie w kuchence mikrofalowej

« Ok. 350 g drobno pokrojonego zelu stopi¢ z dodatkiem 20 ml wody w odpowiednim naczyniu
pod nadzorem w kuchence mikrofalowej przy 800 W, ocy przez ok. 2-3 minuty.

« Zel nie moze sig gotowac, w razie potzreby przerwa¢ proces topienia i krétko pomieszaé
materiat.

» Po procesie topienia zel schtodzi¢ do temperatury obrobki 47 - 48 °C rownomiernie
mieszajac.

Zel precyzyjny PremEco® Line jest produktem nalezacym do systemu PremEco® Line.

Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie www.merz-dental.de.



Przygotowanie modelu

Stosowa¢ odporne na temperature woski do uktadania/blokowania. Namoczy¢ modele gipsowe.
Oczy$¢ modele gipsowe przeznaczone do powielania i umies¢ je zebami do dotu w cieptej
wodzie o temperaturze 40 - 45 °C na 30 minut.

Skopiowac

Delikatnie wytrze¢ wilgo¢ z podlanych czesci i umiesci¢ model centralnie w kuwecie. w $rodku.
Proces topienia i chtodzenia w powielaczu powinien by¢ prowadzony przy statym mieszaniu.
Temperatura zelu podczas procesu topienia (93 - 95 °C) i podczas obrébki 47 - 48 °C. Od
czasu do czasu sprawdzac temperatury za pomoca zewnetrznego termometru, poniewaz tylko
doktadne utrzymanie temperatury prowadzi do optymalnych wynikow.

Wiej zel do kolby.

Pozostaw kolbe na 15 minut, a nastgpnie zanurz jg w wodnej kapieli o gtebokosci ok.

2 cm gtebokosci w wodnej kapieli stop w temperaturze ok. 18 - 25 °C. Catkowity czas wigzania
do momentu wyjecia ok. 30 minut.

Uwaga: Kuwety plastikowe wymagajg do 30 % diuzszego czasu wigzania.

Nastepnie rownolegle mozna ostroznie usuna¢ powielenie. Bez dtuzszego czasu stania
(maks. 1 h) zaleca sig szybka kontynuacje pracy.

Zel precyzyjny PremEco® Line po powieleniu ma gtadka, odporng na $cieranie
powierzchnie i moze by¢ uzywany bez dalszej obrébki wtdrnej.

Ponowne uzycie:
Zel precyzyjny PremEco® Line moze by¢ wielokrotnie topiony. (patrz instrukcja przetwarzania)
Czyste przetwarzanie i prawidtowe przechowywanie przedtuzy okres uzytkowania.

Wskazoéwki specjalne

« Uzywany i nowy materiat przechowywac¢ zawsze osobno, aby unikng¢ zanieczyszczenia
materiatu.

Po dziesigtym procesie topienia zel jest zuzyty i traci swoje dobre wtasciwosci, mozna go
wtedy usung¢ z odpadami domowymi.

Pojemnik na zel precyzyjny PremEco® Line doktadnie zamykac po uzyciu, aby unikngé
wyschnigcia.

Przechowywac w suchym miejscu i w temperaturze pokojowej, unika¢ bezposredniego
dziatania promieni stonecznych.

Materiatu nie stosowac po uptywie terminu waznosci.

Numer serii (LOT) podawa¢ przy kazdym procesie wymagajacym identyfikacji materiatu.

Wiasciwosci produktu opierajg si¢ na przestrzeganiu i postepowaniu zgodnie z
niniejszg instrukcja uzycia.

Data sporzadzenia informacji 2026-01



PremEco®Line precisiegel

Op basis van agar-agar m e &Z

@ Lees deze gebruiksaanwijzing alstublieft goed door!

Gebruiksdoel
Zeer geschikt voor het maken van kunststofprotheses door middel van de giettechniek en
voor het maken van inbedmassamodellen voor modelgietwerkstukken.

Samenstelling
PremEco®Line precisiegel bevat
- water, glycerine, hydrocolloiden
- kleur, geur en conserveringsstoffen

Dosering en wijze van gebruik

De gel die in de emmer zit is gebruiksklaar.

Snij de gel in kleinere stukken voor u hem in het duplicatieapparaat doet.

Zo kan het materiaal sneller smelten.

Smelttemperatuur 93 - 95 °C

Verwerkingstemperatuur 47 - 48 °C

De gel kan, al naar gelang de verontreiniging, tot wel 10 keer worden gebruikt.
Verwijder bij reeds gebruikte gel eerst restanten en verontreinigingen (inbedmassa, gips, etc.)
voor u het materiaal opnieuw smelt.

Let op: PremEco® Line precisiegel, die werd gebruikt met fosfaat inbedmateriaal voor
gedeeltelijke prothesen, niet gebruiken voor gips of inbedmateriaal op basis van gips.
Dit verstoord de binding.

.

.

Wij raden aan om bij iedere smeltbewerking 1 - 2 % water toe te voegen, aangezien water
verdampt.

Smelten in de magnetron

« Smelt in een magnetron op 800 W ca. 350 g kleingesneden gel, waaraan 20 ml water is
toegevoegd. Hanteer een tijdsduur van ca. 2 - 3 minuten, afhankelijk van het vermogen van
het apparaat. Observeer het smeltproces.

De gel mag niet koken, onderbreek eventueel het smeltproces en roer het materiaal even
door.

Laat de gel na het smelten onder gelijkmatig roeren afkoelen tot een verwerkingstemperatuur
van 47 - 48 °C.

.

PremEco® Line precisiegel maakt deel uit van het PremEco® Line afwerkingssysteem.

Zie www.merz-dental.de voor meer informatie.



Modelvoorbereiding
Gebruik temperatuursbestendige was. Reinig de te dupliceren gipsmodellen en leg ze
30 minuten in warm water van 40 - 45 °C met de kaak naar beneden.

Dupliceren

Dep voorzichtig het vocht van de natte delen en plaats het model in het midden van de cuvette.
Het smelt- en koelproces in de gelketel moet onder constant roeren plaatsvinden. Temperatuur
van de gel tijdens het smeltproces (93 - 95 °C) en tijdens verwerking 47 - 48 °C. Controleer de

temperatuur af en toe met een externe thermometer, want alleen een exacte temperatuur leidt

tot optimale resultaten.

Laat de gel in de cuvette lopen.

Laat de cuvette 15 minuten staan en plaats hem dan in ongeveer 2 cm diep water van

ca. 18 - 25 °C. Totale uithardingstijd ca. 30 minuten.

Let op: Bij kunststof cuvettes is tot 30 % langere stoltijd vereist.
De duplicatie kan tot max 1 uur later voorzichtig worden verwijderd.

Na gebruik heeft de PremEco® Line precisiegel een glad, slijtvast oppervlak en kan zonder
verdere nabehandeling worden gebruikt.

Hergebruik:
PremEco® Line precisiegel kan meerdere keren worden gesmolten (zie verwerkingsvoorschrift).
Door een juiste verwerking en juiste opslag wordt de levensduur verlengd.

Speciale opmerkingen
Bewaar gebruikte en nieuw materiaal altijd apart van elkaar, zo kan contaminatie van
materiaal worden voorkomen.

Nadat de gel voor ongeveer de tiende keer is gesmolten, verliest hij zijn goede eigenschap-
pen en kan niet meer worden gebruikt. Voer de gel af met het huishoudelijk afval.

Sluit de houder met PremEco® Line precisiegel goed af na gebruik, om uitdroging te
voorkomen.

Bewaar het materiaal droog en op kamertemperatuur. Voorkom direct zonlicht.
Gebruik het materiaal niet meer nadat de houdbaarheidsdatum is verlopen.

Geef bij iedere procedure waarbij het materiaal dient te worden geidentificeerd het
LOT-nr. door.

.

Om de producteigenschappen te kunnen waarborgen, moet deze gebruiksaanwijzing
worden doorgelezen en opgevolgd.

Versie 2026-01



PremEco®Line Precisionsgel

Pa agar-bas m e rZ
A

{SV) Bruksanvisning. Las igenom noggrant!

Avsedd anvandning
Sarskilt lamplig for tillverkning av plastproteser inom gjutteknik och for tillverkning av modeller
med inbaddningsmassa fér modellgjutning.

Sammansattning
PremEco® Line Precisionsgel innehaller

- Vatten, glycerin, hydrokolloid
- Férg-, lukt- och konserveringsmedel

Dosering och anvandning
Den gel som finns i hinken &r klar for anvandning.

Skér upp den stelnade gelen i mindre stycken innan dupliceringsapparaten fylls for att gelen
ska smalta snabbare.

Smalttemperatur: 93 - 95 °C

Bearbetningstemperatur 47 - 48 °C

Gelen kan, beroende pa féroreningsgraden, anvandas upp till tio ganger.

Avlagsna frammande material och féroreningar (t.ex. inbaddningsmassa och gips) innan
redan anvand gel ateranvands.

Obs: Anvand inte PremEco® Line Precisiongel, som anvandes for fosfatpartiellt
protesinvesteringsmaterial, for gips eller gipsbaserat inlaggningsmaterial. Stort bindning.

Vid varje sméltning bér 1 - 2 % vatten tillséttas, eftersom vatten kan avdunsta under
uppvarmningen.

Smalta i mikrovagsugn
« Lagg ca 350 g finskuren gel i ett lampligt karl och tillsatt 20 ml vatten, och smalt i mikrovag-
sugn pa 800 W i ca 2-3 minuter under évervakning.

« Gelen far inte koka. Avbryt vid behov smaéltningen och rér om materialet latt.
« Lat gelen svalna till 47 - 48 °C bearbetningstemperatur efter smaltning. Rér om med jamn

rytm.
PremEco® Line Precisionsgel ingar i PremEco® Line-tillverkningssystemet.

Se www.merz-dental.de for mer information.



Modellberedning

Anvand temperaturbestandiga lay-on/block-out vaxer. Blotlagga gipsmodellerna. Rengér gips-
modellerna som ska dupliceras och lagg dem i varmt vatten vid 40 - 45 °C i 30 minuter med
tanderna nedat.

Duplicera

Dutta forsiktigt av fukt fran de blétlagda delarna och placera modellen i mitten av kyvetten

fora in. Smalt- och kylningsprocessen i dupliceringsmaskinen bor ske under konstant omror-
ning. Temperaturen pa gelén under smaltningsprocessen (93 - 95 °C) och under bearbetningen
47 - 48 °C. Kontrollera temperaturen da och da med en extern termometer, eftersom endast
exakt temperaturéverensstammelse leder till optimala resultat.

Lat gelén rinna ner i kyvetten.

Lat kyvetten sta i 15 minuter och I&gg den sedan i en ca.

2 cm djupt vatten fotbad vid ca 18 - 25 °C. Total hardningstid fram till borttagning ca 30 minuter.

Varning: Med plastkyvetter kravs upp till 30 % langre stelningstider.

Dupliceringen kan sedan forsiktigt tas bort parallellt. Om du inte star lange (max 1 timme)
rekommenderar vi att du fortsatter arbeta snabbt.

Efter fordubbling har PremEco® Line Precisionsgel en slat, nétningsbestandig yta och kan
anvandas utan ytterligare efterbehandling.

Ateranvindning:
PremEco® Line Precisionsgel kan sméltas flera ganger. (se bearbetningsinstruktioner)
Korrekt bearbetning och korrekt forvaring foérlanger livslangden.

Sarskilda anvisningar

+ Anvant och nytt material ska alltid férvaras atskilt for att férhindra att det nya materialet
férorenas.

Efter tionde smaltningen &r gelen férbrukad och har férlorat sina egenskaper. Den kan da
avfallshanteras som hushallsavfall.

Forslut noggrant behallaren for PremEco® Line Precisionsgel efter anvandning for att
undvika att den torkar.

Ska lagras torrt och vid rumstemperatur. Skydda fran direkt solljus.
Anvand inte materialet om hallbarhetsdatumet har passerats.
Ange lotnummer vid alla former av hantering som kraver att materialet ska ga att identifiera.

Produktegenskaperna galler endast om denna bruksanvisning beaktas och foljs.

Datum for informationen 2026-01



PremEco®Line pracisionsgel

Pa agar-agar basis m e &Z

@ Brugsanvisningen bgr lases omhyggeligt!

Tilsigtet brug
Seerlig egnet til fremstilling af kunststofproteser, fremstillet efter stabeteknik og til model-
fremstilling med indstgbningsmasse.

Sammensatning

PremEco® Line preecisionsgel indeholder
- Vand, glycerin, hydrokolloid
- Farve-, duft- og konserveringsstoffer

Dosering og anvendelsesmade

Gelen i spanden er klar til brug.

For gelen pafyldes aftryksapparatet, skeeres det stivnede gel i mindre stykker, sa det
smelter hurtigere.

Smeltetemperatur 93 - 95 °C.

Forarbejdningstemperatur mellem 47 - 48 °C.

Gelen kan, alt afheengig af kontamineringsgrad, anvendes op til 10 gange.

Inden man pateenker at smelte den brugte gel igen, skal alle rester og kontamineringer
(indstgbningsmasse, gips etc.) fiernes.

Bemaerk: Brug ikke PremEco® Line praecisionsgel, som blev brugt til fosfatpartielt
proteseindsatsmateriale, til gips eller gipsbaseret investeringsmateriale. Forstyrret binding

Det anbefales at tilseette 1 - 2 % vand inden smelteprocessen, da vand undslipper ved
fordampning.

Smeltning i mikrobglgeovnen

+ Ca. 350 g smaskaret gel tilseettes 20 ml vand og anbringes i en egnet skal i mikrobglgeovnen
ved 800 W gelen smeltes under observation i ca. 2 - 3 min. smeltede.

+ Gelen ma ikke koge; i sa fald afbrydes smelteproceduren, og materialet omrgres kortvarigt.

« Nar gelen er smeltet, omrares den jaevnt, til den har en forarbejdningstemperatur pa

47 - 48 °C.
PremEco® Line preecisionsgel er et produkt fra serien PremEco® Line fremstillingssystem.

Yderligere informationer fas pa www.merz-dental.de.



Udarbejdelse af model

Brug temperaturbestandig lay-on/block-out voks. Iblgdszetning af gipsmodellerne. Rengar
gipsmodellerne, der skal kopieres, og laeg dem i varmt vand ved 40 - 45 °C i 30 minutter med
teenderne nedad.

Duplikere

Dup forsigtigt fugt fra de gennembladte dele og placer modellen i midten af kuvetten
indsaette. Smelte- og afkelingsprocessen i duplikeringsmaskinen skal forega under konstant
omrgring. Temperaturen pa gelen under smeltningsprocessen (93 - 95 °C) og under forar-
bejdningen. Tjek temperaturen lejlighedsvis med et eksternt termometer, fordi kun ngjagtig
temperaturoverholdelse fgrer til optimale resultater.

Lad gelen Igbe ind i kuvetten.

Lad cuvetten sta i 15 minutter og laeg den derefter i en ca. 2 cm dybt vand fodbad ved ca 18 -
25 °C. Samlet heerdetid indtil fiernelse ca 30 minutter.

Forsigtig: Med plastkuvetter kraeves der op til 30 % leengere sterkningstider.

Duplikeringen kan derefter forsigtigt fiernes parallelt. Hvis du ikke star i leengere tid (max. 1
time), anbefaler vi, at du fortseetter arbejdet hurtigt.

Efter fordobling har PremEco® Line praecisionsgel en glat, slidsteerk overflade og kan bruges
uden yderligere efterbehandling.

Genbruge:
PremEco® Line preecisionsgel kan smeltes flere gange. (se forarbejdningsvejledning)
Korrekt forarbejdning og korrekt opbevaring forlaenger levetiden.

Szerlige instruktioner

Brugt og nyt materiale skal altid opbevares adskilt for at undga kontaminering af materialet.
Efter den tiende smelteprocedure er gelen opbrugt og har mistet sine gode egenskaber.
Den kan bortskaffes sammen med husholdningsaffaldet.

Beholderen til PremEco® Line preecisionsgel skal lukkes omhyggeligt efter brug for at
undga udterring.

Skal opbevares tert ved stuetemperatur; undga direkte sollys.

Materialet ma ikke anvendes efter udigbsdatoen.

Parti-nr. skal angives ved hver procedure, hvor det er pakreevet med en identifikation af
materialet.

Produktetsegenskaber er baseret pa, at brugsanvisningen overholdes og folges.

Dato for andring af teksten 2026-01
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PremEco®Line precizios gél
Agar-Agar-alapon m e rZ

DENTAL

@ Hasznalati utasitas, kérjiik, olvassa el figyelmesen!

Rendeltetés
Kilénésen alkalmas mianyag protézisek eléallitasara 6ntési technikaval, beagyazéformak
el6allitdsara fémlemezekhez.

Osszetétel

A PremEco® Line precizios gél az alabbiakat tartalmazza:
- Viz, glicerin, hidrokolloid
- Szinezé-, illatosito- és tartositoszerek

Adagolas és az alkalmazas médja

« Avodorben talalhato gel azonnali hasznalatra alkalmas.

A dublirozo késziilékbe vald betéltés elétt a megszilardult gélt kis darabokra kell vagni,

a gyorsabb olvadas eldsegitése érdekében.

Olvadasi hémérséklet: 93 - 95 °C

Megmunkalasi hémérséklet 47 - 48 °C

A szennyezd&dés mértékétol fliggéen a gél maximum tizszer hasznalhaté.

Mar hasznalt gél esetén az Ujraolvasztas el6tt a maradékanyagokat és a szennyezédéseket
(beagyazodanyagok, gipsz stb.) el kell tavolitani.

Figyelem: A PremEco Line® preciziés gél, amit foszfat tartalmu fémlemez beagyazéhoz
hasznaltak, nem szabad gipsz vagy gipsz tartalmu beagyazéval hasznalni. Megzavarja a
kotési folyamatot.

Ajanlatos minden olvasztasi folyamat elétt 1 - 2 % viz hozzdadésa, mivel a viz az elparolgas
révén puhitéd hatast fejthet ki.

Olvasztas mikrohullamu siitében

« Kb. 350 g aprdra vagott gélhez adjon 20 ml vizet megfelel edényben, majd olvassza fel a
mikrohullamu sitében megfigyelés alatt, 800W-nal 2 - 3 percig.

» A gélnek nem szabad forrni, ebben az esetben az olvasztasi folyamatot meg kell szakitani és
az anyagot rovid ideig keverni kell.

« Olvasztas utan a gélt egyenletes keverés mellett le kell hiiteni 47 - 48 °C megmunkalasi
hémérsékletre.

A PremEco® Line precizids gél a PremEco® Line fogsorkészitd rendszer terméke.

Tovabbi informéciok a www.merz-dental.de webhelyen talalhatok.



Modell el6készitése

H&all6 elékészitd/kiblokkold viaszt kell hasznalni. A gipszmintat be kell &ztatni. A dublirozasra
szant mintat meg kell tisztitani és a fogakkal lefelé forditva 30 percig 40 - 45 °C-os vizbe kell
helyezni.

Dublirozas

A bedztatott mintarol a nedvességet lazan fel kell itatni és a mintat a klvettaba kozépre
helyezni. A dublirautoma olvaszt6 és hiité folyamata allando6 keverés kdzben torténjen.

A gél hémérséklete az olvasztasnal 93 - 95 °C és a feldolgozasnal 47 - 48 °C. A hémérsékletet
idokozonként kilsé hémeérodvel ellendrizni kell, mert a pontos hémérséklet betartasa vezet az
optimalis eredményhez.

Akiivettat 15 percig allni kell hagyni, végl kb. 2 cm mély, 18 - 25 °C-os vizflirdébe kell
helyezni. A teljes megszilardulas a forma kibontasaig kb. 30 perc.

Figyelem: MGanyag kuvettak esetében 30 %-kal hosszabb ez a fazis.

Ezutan a mintat évatosan parhuzamosan kell kivenni. Hosszabb allasidé nélkil (max. 1 6ra)
tempds munka ajanlott.

A PremEco®Line precizids gél a dublirozas utan egy sima, kopasallo fellletet eredményez, igy
minden tovabbi utémunkalat nélkil hasznalhato.

Ujra felhasznalas
A PremEco Line® precizids gél tobbszor hasznalhato (1. feldolgozasi informaciok).
Tiszta feldolgozas és helyes raktarozas meghosszabbitja az élettartamat.

Tovabbi utmutaté

« Ahasznalt és Uj anyagot mindig elkiil6nitve kell térolni, az anyag szennyez6désének
elkeriilése végett.

Atizedik olvasztasi folyamat utan a gél elhasznalédott, és elvesziti jo tulajdonsagait, ekkor
kb. a haztartasi szemétbe kidobhaté

A PremEco®Line precizios gél tartalyat hasznalat utan gondosan le kell zarni, a
kiszaradas elkerllése céljabol.

Széraz helyen és szobah6mérsékleten tarolandd, kdzvetlen napsugarzastol védve.
A minéségmegdrzési id6 lejarta utan tilos az anyagot felhasznalni.

A tételszamot meg kell adni minden olyan folyamatnal, amely megkivanja az anyag
azonositasat.

A terméktulajdonsagok ennek a hasznalatra vonatkoz6 utasitas betartasan és
figyelembevételén alapulnak.

Informacio kibocsatasi datuma 2026-01



Precizny gél PremEco®Line

Na baze agar-agar m e &Z

{sk) Tento navod na pouzivanie, si, prosim, pozorne
precitajte!

Ugel pouzitia

Je obzvlast vhodny na vyhotovenie protéz z umelej hmoty v odlievacej technike a na

vypracovanie modelov zo zatmelovacej hmoty pre odliatky modelov.

Zlozenie
Precizny gél PremEco® Line obsahuje
- vodu, glycerin, hydrokoloid
- farbiva, aromatické a konzervaéné latky

Davkovanie a spdsob pouzitia

» Gel, ktory sa nachadza vo vedre, je pripraveny na pouzitie.

Pred naplnenim do dublovacieho zariadenia pokréjajte stuhnuty gél na mensie kusky,
¢im umoznite jeho rychlejSie rozpustanie.

Teplota topenia teplota 93 - 95 °C.

Teplota spracovania 47 - 48 °C.

Podla stupria znecistenia mozo gél pouzit az 10 razy.

Pred opatovnym topenim uz pouzitého gélu odstrarite zvysky a necistoty (zatmelova cie
hmoty, sadry atd'.).

Poznamka: NepouZivajte precizny gél PremEco® Line, ktory bol pouZity na fosfatovy
zatmelovaci materidl na ¢iasto¢né zubné protézy, na sadru alebo zatmelovaci material na
baze sadry. Narusena vazba.

Odporuca sa pri kazdom taviacom postupe pridat 1 - 2 % vody, pretoZe voda sa méze
odstranit odparenim.

Roztapanie v mikrovinke

» Cca 350 g gélu pokrajaného na drobno, ku ktorému priddme 20 ml vody, tavime vo vhodnej
nadobe v mikrovinke pri 800 W podla vykonu zariadenia cca 2 - 3 minut za priebezného
dohladu.

» Gél sa nesmie varit, v pripade potreby topenie prerusime a material kratko premieSame.
« Gél po roztopeni ochladime za rovnomerného mieSania na 47 - 48 °C teploty, aka sa
pozaduje pri spracovani.

Precizny gél PremEco® Line je produktom dokoncovacieho systému PremEco® Line.

Dalsie informacie najdete na adrese www.merz-dental.de.



Priprava modelu

Pouzivajte tepelne odolné nanasacie/blokovacie vosky. Namacanie sadrovych modelov.
Ocistite sadrové modely, ktoré chcete duplikovat, a vlozte ich do teplej vody s teplotou
40 - 45 °C na 30 minut so zubami nadol

Duplikovanie

Jemne utrite vihkost z nasiaknutych ¢asti a umiestnite model do stredu kyvety vlozit. Proces
tavenia a chladenia v rozmnozovacom stroji by mal prebiehat za staleho mieSania. Teplota
gélu pocas procesu tavenia (93 - 95 °C) a pocas spracovania 47 - 48 °C. Teplotu prileZitostne
kontrolujte externym teplomerom, pretoZe len presné dodrziavanie teploty vedie k optimalnym
vysledkom. Nechajte gél stiect do kyvety.

Kyvetu nechajte 15 minut odstat a potom ju vlozte do cca.

2 cm hiboky vodny kupel na nohy pri teplote cca 18 - 25 °C. Celkovy ¢as tuhnutia do
odstranenia cca 30 mindt.

Upozornenie: Pri plastovych kyvetach je potrebny az o 30 % dIhsi ¢as tuhnutia.

Zdvojenie sa potom mozZe paralelne opatrne odstranit. Ak nebudete dlho stat (max. 1 hodinu),
odporucame rychlo pokracovat v praci.

Po zdvojeni ma precizny gél PremEco® hladky povrch odolny voéi oderu a mozno ho
pouzit bez dalSej dodato¢nej Upravy.

Opatovné pouzitie:
Precizny gél PremEco® Line je mozné niekolkokrat roztavit. (pozri navod na spracovanie)
Spravne spracovanie a spravne skladovanie predlZuje Zivotnost.

Osobitné pokyny

Pouzity a novy material uchovavajte vzdy oddelene, aby ste zabranili kontaminacii
materialu.

Po desiatom roztaveni je gél spotrebovany a straca svoje dobré vlastnosti; vtedy sa
mbze likvidovat' s domovym odpadom.

Aby sa zabranilo vyschynaniu, musi sa kontajner na uchovavanie precizneho gélu
PremEco® Line starostlivo uzatvarat.

Uchovavajte v suchu a pri izbovej teplote, chrarite pred priamym slne¢nym svetiom.
Po uplynuti datumu trvanlivosti tento material nepouzivajte.

Pri kazdom postupe, ktory si vyzaduje identifikaciu materialu, uvedte Cislo Sarze.

Vlastnosti tohto vyrobku st podmienené dodrzanim a reSpektovanim tohto navodu
na pouzivanie.

Podla stavu informacii v 2026-01



Zeh€é akpifeiag PremEco®Line 2N\
Me Bdon dyap-ayap m e &Z

@ 03nyieg xpRong, diaBdaoTe TPOTEKTIKA!

TKOTrog
181aiTepa KATAAANAO yia TNV KATAOKEUT 0OOVTOOTOIXIWY OTTO CUVBETN pNTiv OTNV TEXVIKN
eKpayeiwv XUTEUONG Kal yIa TNV KATAOKEUT EKPAYEIWV yia XUTEUON OKEAETWV.

Zovleon

To ZeAé akpiBeiag PremEco® Line mrepiéxel
- Nepd, yAukepivn, udpoKOANOEIBEG
- XpWOTIKEG, APWHATA KAl CUVTNPENTIKA

Aocoloyia kai xopriynon

To {eAé TT0U BpiokeTal aTOV KABO €ival ETOIMO TTPOG XPHoN.

Mpiv TNV TTARPWON OTN CUCKEUN VTOUPTTACPIOPATOG, KOWTE TO OTEPEOTTOINUEVO (EAE OF
HIKPOTEPQ KOPMATIA, YIa VO DIEUKOAUVETE TNV THEN.

Oeppokpacia TENG 93 - 95 °C

Oeppokpacia epyaciag Tepimou 47 - 48 °C

To {eAé pmropei va xpnaoipotroinBei éwg kai 10 Popég, avaAoya e TO ETTITTESO TTPOTHEIGEWV.
KaTtd v emmavaypnaoipotoinan Tou JeAé, apaipéoTe UTTOAEIIUATA KOl TIPOOUEIEEIS (UAIKO
emévduong, YOWo K.ATT.) TTpIV TNV €K VEOU TAEN.

Inpeiwan: Mnv xpnoipotoieite 10 ZeAé akpiBeiag PremEco® Line, 1o otroio
XPNOIMOTIOINBNKE YA eTTEVOUCEIS QUWOPOPIKWY HOVTEAWV XUTEUONG, Yia YUWo 1
€TEVOUOEIG TTOU TTEPIEXOUV YUWo. Alatapayuévn TTAEN.

.

.

.

Aedopévou OTI uTToPE va UTTAPXE! ATTWAEIN VEPOU PECW EEATHIONG, TUVICTATAI N TIPOTORKN
TrepiTTou 1 - 2 % vepol o€ KABE ETTOPEVN TAEN.

TRAEN o€ POUPVO PIKPOKUHPATWV

Kowyre Trepitou 350 g {eAé o€ PIKPG KOPPATIa EVW) TTpoaBEéTeTe 20 ml vepou o€ éva katdAAnAo
B0xXEi0 OTO POUPVO HIKPOKUPATWY Kal, avaAoya pe Tnv 10XU TNG Hovadag, MWVETE UTTO
TrapakoAouBnon ota 800 W yia Trepitrou 2 - 3 AeTrTd.

To Lehé dev Trpémrel va Bpdoel. Edv gival atrapaitnto, SIaKOWTE TNV TAEN KOl QvaKATWOTE YIa
Aiyo 10 UAIKS.

Metd TNV THEN, KPUWOTE TO {EAE EVW AVAKATWVETE OHOIONOPPA OE BEPPOKPATIa EpyaTiog
Trepitrou 47 - 48 °C.

To ZeAé akpiBeiag PremEco® Line eival éva Tpoidv ammd 10 oUOTNHA KATAOKEURG
PremEco® Line.

lMa TePIoo6TEPEG TTANPOPOPIES, ETTIOKEPBEITE TNV 10TOOEAIST pe dieuBuvon www.merz-dental.de.



MpocToipacia povréAou

XpnolpotroioTe avBekTIKG 0Tn Beppokpaaia kepid aTpwong/UmAok. MouAidoTe Ta yOwiva po-
vréha. KaBapioTe Ta yOwiva povTéAa Trou TTpOKeITal va avatrapayBoUv Kal TOTTOBETAOTE Ta PE T
B6vTIa TIPOG Ta KATW o€ 0T veEPO Beppokpaaiag 40 - 45 °C yia 30 AeTrTd.

AiTAS

ZKOUTTIOTE EAAPPA TNV UYPACia OTTO Ta TIOTIOPEVA JEPN KOl TOTTOBETAOTE TO HOVTEAO KEVTPIKG
oTnV kKuyeAida oTo KéEvTpo.H diadikacia TAENG Kal ugng oTn unxavr aviypagng TPETTEN va
TIPAyHATOTIOIEITAI UTTG GUVEXH avadeuaT. OeppoKkpaaia Tou TTNKTWHATOG Katd Tn Siadikaoia
TAENG (93 - 95 °C) kai katd Tn didipkela TG eTetepyaaiag 47 - 48 °C. EAEéyxeTe katd dlaoThpaTa
TIG Beppokpaaieg Pe éva e§wTepikd BepudueTPO, BIOTI HOVO N akpIBrg diaTripnan Tng Beppokpa-
oiag odnyei o€ BEATIOTA aTToTEAéOpATA.

AQAOTE TO TIKTWHA va TPEEEI OTN QIGAN.

ApnoTe TN @IGAN va oTabei yia 15 AeTrTa Kal, oTn ouvéxela, BubioTe TNV oe Aoutpd vepoUpe vepd
Beppokpaaiag Tepitrou 1,5 mm. ToddAouTpo vepou BaBoug 2 cm g Bepuokpacia TrepiTrou 18 -
25 °C. ZuvoAIKOG Xpovog TTRENG HEXPI TV apaipeon TrepiTTou 30 ATTTd.

Mpoooxn: O1 TAAoTIKEG KUWEAEG amTaiTouv £wg Kal 30 % TTEPICOOTEPOUG XPOVOUG TIHENG.

21N CUVEXEID, N avTiypa@r] HTTopei va apaipedei TTpooekTIKE TTapdAAnAa. Xwpig peyaAlTepo
XPOVo avagovig (H€yioTo 1 wpa), CUVICTATAI VO CUVEXIOETE YPAyopa TNV epyaaia.

To Zehé akpiBeiag PremEco® Line éxel pia Asia, avBekTIKi oTnV TPIRA €M@AVEIR PETA TNV avTI-
YPOPH Kal HTTOPET Vo XPNOIHOTIOINBET XWpPig TTEPAITEPW PETETTEEEPYATIAL.

Emavaypnoigorroinon:
PremEco® Line Precision Gel ptropei va Aiwoel apketég @opég (BA. 0dnyieg emetepyaoiag).
H kaBapn emegepyaaia Kal n owaoTr amobrikeuon Ba Trapateivouv Tn Sidpkela Jwrg.

Ei8ikég utrodeigeig

MavToTe va dlaTnPEiTe TO XPNOIMOTIOINUEVO KAl TO KAIVOUPIO UAIKG EEXWPIOTd, £T01 WOTE VO
ammo@eUyeTe TN HOAUVON Tou UAIKOU.

To Cehé e§avTAcital peta T S€katn TAEN, XAvovTag TIG KAAEG 1IB1TNTEG TOU, Kal PTTOPET va
aTroppIPBEi pe Ta ouvAON oIKIaKA aTTopPiPKaTa.

lMa va ammouyeTe TNV Efpavaon Tou UAIKoU, KAeiveTe To doxeio Tou {eAé akpiBeiag
PremEco® Line petd n Xprion.

Puhdooete o€ ENPo PEPOG o€ BeppoKpaaia dwHATIOU Kal ATTOPEUYETE TV £€KBEON O GuEON
nAiakn akTivoBoAia.

Mn XPNOIYOTIOIEITE TO TTPOIGV PETA TNV NUEPOMNVia AENG.

MpoadiopioTe Tov apiBuod TrapTidag (LOT) yia dAeg Tig Siadikaaieg TTou aTraITouV
TOUTOTTOINGT TOU UAIKOU.

01 1816TNTEG TOU TTPOIdVTOG BaagifovTal oTNV THPNOTN TOU TTApOVTOG @UAAOU 0BnyIwV
Xxeriong.

Huepopnvia ouvTtagng Twv mAnpoopiwy 2026-01



NMpeuwnsinnnn rens PremEco Line m

Ha OCHOBI arap-arapy

@ IHCTpyKUiA AnA 3acTocyBaHHSA, yBaXHO npoyuTtaTtu! \_/

lanysi 3acTocyBaHHA
Cneuiaano anaHaquMﬁ AN BUTOTOBNEHHA NiiacTMacoBux I'IpOTeGiB METOAOM NNTTA, a TaKoX
BWUrOTOBJIEHHSA BOrHETPUBKNX MO,CLeJ'IeI;l ans GrorenbHux ﬂpOTeaiB.

Cknan

Mpeuwnsinnani rens PremEco Line micTutb:

- BOAY, MiLepuH, rigpokonoif;

- GapBHUKM, apOMaTUYHi | KOHCEPBYHOYi PEHOBUHW.

[lo3yBaHHsA i cnoci6 3acTocyBaHHsA

« [enb, WO MICTUTLCS Y BiApi, rOTOBWIA A0 3aCTOCYBaHHS.

« [Ins NnpULIBMALLIEHHS NPOLIECY NaBNeHHs Nepe/ 3aBaHTaXeHHAM B anapart Ans posirpisy
AyBNIOYOrO rento HapiXKTe 3aTBEPAINUIA renb Ha APiOHI LWMaTouKu.

Temnepatypa nnasneHHs 93 - 95°C.

Temnepatypa 06pobku 47 - 48 °C.

B 3anexHocTi Bif cTyneHi 3abpyaHeHHs renb MoxHa 3acTocoByBaTi Ao 10 pasis.

Mpu NOBTOPHOMY 3aCTOCYBaHHi rento, Nepea 1oro NOBTOPHUM PO3NNaBNEHHAM, BUAANITb
3anuLLIKW (NakyBanbHWX Mac, rincy i T. A.) i 3abpyaAHEHHs.

BkasiBka: He BUKOPUCTOBYITE NpeumsiiHuii renk PremEco Line ang rincis Ta rincoBmicHnX
¢opmyBanbHUX Mac, SKLLIO BiH 3acTocoByBaBcs 3 (hOCGHATOBMICHUMM NaKyBarbHUMIN Macamm
Ans 6lorenbHOro NpoTesyBaHHs (NopyLUeHe 3aTBEPAIHHS).

Mepen KoXXHUM NPOLIECOM MIaBMeHHs refio pekoMeH[oBaHo aoaasatn 1 - 2 % BOAw,0CKinbku Boaa
MOXe BUMapyBaTuCs.

MnaBneHHA B MiKpPOXBUNbLOBIW neuyi

« [lo noapi6HeHoro rento (npubn. 350 r) fopanTte 20 M BOAM | MOMICTITh CyMill Y NiAXOASLLA EMHOCTI
A0 MikpoxBUnboBoi nevi npu 800 BT npnbn. Ha 2 - 3 xB. [Mig kOHTpornemM poannasTe mMacy.

+ 3abopoHeHo 40BOAUTM refb A0 kuniHHaA! Mpu HeobxiaHOCTI NepepBiTh NpoLec NnaBneHHs i
nepemiluaite marepian NPOTSromM KOPOTKOro Yacy.

« licns npouecy NnaeneHHs, PIBHOMIPHO NOMILLYKO4W, OXOMNOAITH reflb A0 TeMnepatypu o6pobku
47 - 48 °C.

Mpeuwmsinnnii rens PremEco Line HanexuTb 10 cucTemu Ans 3amMiHv BOCKY Ha nnactMacy
PremEco Line.

[onaTtkoBy iHcbopmalLlito BU MOXeTe 3HaNTK B IHTEPHETI Ha canTi: www.merz-dental.de.

MigrotoBka Mmogenen

B3acTocoByiiTe TepPMOCTIViKi NiArOTOBYI BOCKV Ans GlorenbHOro NpoTesyBaHHs / BOCKU ANst YCYHEHHs
NiAHYTPiHb.

3aHypeHHs rincoBUX Moaenen y Boay.

OuucTiThb rincoi Moaeni Ans AybntoBaHHs Ta 3aHypbTe ix Ha 30 xBunuH y Tenny Boay (40 — 45 °C),
3yGHUMYU psidaMu BHUS.



[ly6nioBaHHsA

3nerka NPOMOKHITb BOrory 3 06pobneHx Booto YacTuH mogeni. MomicTiTe Mofaenb y KioBeTy,
PO3MICTVBLLM iT Yy LIEHTPI KioBeTw. MpoLiec po3nnaBneHHs Ta OXONOMKEHHS NPOBOAATL B aBTOMaTax
[Ns PO3NNaBMEHHs rento Npu NocTiHOMY NOMiLLyBaHHi. ONTUMarnbHi pesynsraTn MoXHa oTpUMaTh
TiNbKV NP TOYHOMY AOTPUMAHHI TeMNepaTypu, TOMY, N0 MOXIIMBOCTI, 38 AONOMOTO 30BHILLHBLOMO
TepMOMeTpa KOHTPOrtoiTe Temneparypy rento B npoueci nnasneHHs (93 - 95 °C) i Temnepatypy
npotsirom 06po6ku 47 - 48 °C.

3anwuiiTe renb B KIOBETY.

Banuwitb kioBeTy Ha 15 xB. icns LbOro NOMICTiTh KioBETY y BoAsHY 6aHIo 3aBrMMBLLKKM 2 cM Npu
Temnepartypi npubn. 18 - 25 °C. 3aranbHuii Yac 3aTBepPAiHHS [0 BUMy4YEHHs CTaHOBUTbL Npubn 30 XB.

YBara! [pu BUKOpVCTaHHI KIOBET i3 mnacTMacu Ha 3aTBepAiHHA noTpibHo Ao 30 % 6inbLue yacy.

Micnsa uboro MoxHa o6epexxHo Ta napanenbHo BUTArTU Ay6nikat. PekomeHayeTbCS WBUAKO i 6e3
TpuBanoi nayau (Makc. npotarom 1 roguHn) nposecTy noganbiuy 06pobKky.

Micns oy6nioBaHHs 3a 4OMOMOro npeumsiiHoro rento PremEco Line noBepxHsi BUXOANUTb
rnajKkoro Ta 3HOCOCTIVKO, | He NoTpebye AoaaTkoBOi 06po6KMN Nepes BUKOPUCTaHHSM.

MoBTOpHe 3acTocyBaHHA

MpeuwsinHnii rens PremEco Line moxHa Garatopa3oBo po3nnasnsTv (A1B. BKa3iBKMU LLOAO
06po6ku).

ObepexHa 06pobka Ta npasurnbHe 36epiraHHs NPOAOBXKYIOTL TPUBAMICTE BUKOPUCTAHHS.

[opaTtkoBy iHbopMaLiilo BU MOXeTe 3HaWTU B iHTEPHETI Ha canTi: www.merz-dental.de.

Oco6nuBi BKa3iBku

* [Ans YHUKHEHHS! KOHTaMiHaLii MaTepiany 3aexau 3bepiraiTe BUKOPUCTaHUIN MaTepian okpemo
BiJ HOBOTO.

Micna gecaToro UMKy NNaBneHHs renb BTpadyae cBoi poboui xapakTepucTuku i Moxe 6yTn
yTunizoBaHuit 3 nobyToBUMKM Bigxogamu.

[ins 3anobiraHHs BUCWUXAHHIO NiCMNS BXWBAHHA PETENbHO 3aKpUTU EMHICTb 3 MPELM3iiHAM renem
PremEco Line.

36epirati B Cyxomy MicLi npy KiIMHATHi TeMnepaTypi, YHUKaTU BNUBY NPSIMAX COHSIHHUX
NpOMEHIB.

He BuKopuCTOBY#iTE MaTepian nicns 3akiHYeHHst TEPMiHY NpUAATHOCTI.

Howmep naprtii (LOT-Ne) noBuHeH GyTn BKkasaHuWii Npy KOXHIN onepalii, Wwo Bumarae igeHtudikawii
marepiany.

OnucaHi BnacTMBOCTi BUpOGY 36epiraloTbCA 3a YMOBU AOTPUMAHHA Ta BUKOPUCTaHHA Liel
iHCTPYKUIl ANs 3acTOCyBaHHS.

IHcbopmauisa B pegakuii ctaHom Ha: 2026-01



Mepuy lentan M'M6X
Kidepser 1, 24321, JlioTenbypr, HiMmeyunHa

YnoBHOBaXkeHUI NpeACTaBHUK B YKpaiHi:

MpueaTHe nianpuemcrteo “fanit”

Byn. 15 KkBiTHs, 6€, c. bankisLi,
TepHOMiNbCbKMIA panoH,
TepHoninbcbka 06n., 47711, YkpaiHa
Ten.: +38 (0800) 502 998

¥
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“ Merz Dental GmbH

Kieferweg 1, 24321 Lutjenburg, Germany
m e rz Tel +49 (0) 4381/403-0
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